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Trennscheiben fiir stationaren Einsatz
Allgemeine Informationen

Qualitat

Stationdre Trennschleifscheiben von PFERD werden unter hochsten Qualitdtsanforderungen
entwickelt, gefertigt und gepruft.

Forschung und Entwicklung, ein eigener Maschinen- und Anlagenbau sowie die standige
Uberpriifung und Weiterentwicklung der Qualitats- und Sicherheitsstandards in den eigenen
Laboren garantieren die hohe PFERD-Qualitat.

Das Qualitatsmanagement von PFERD ist nach ISO 9001 zertifiziert.

Beratung und Service

PFERD bietet Innen zur Lésung lhres Anwendungsproblems zielgerichtete und individuelle
Beratung. Die erfahrenen AuBendienstmitarbeiter von PFERD helfen Ihnen gerne.

Zur Lésung komplexer Anwendungs- und Einsatzprobleme stehen lhnen zusétzlich unsere
technischen Kundenberater mit qualifiziertem Fachwissen zur Verfiigung.

Durch die langjahrige Zusammenarbeit mit Herstellern von Trennschleifmaschinen im In- und Aus-
land kénnen wir Sie auch bei der Auslegung entsprechender maschineller Einrichtungen beraten.

Bitte setzen Sie sich mit uns in Verbindung.

Vorteile des stationaren Trennschleifens Einsatzgebiete
Universelles Trennverfahren fur alle Stahl- und Gusssorten, Nichteisenmetalllegierungen, Das Trennschleifen ist eines der leistungs-
Sonderlegierungen wie Nickel- und Titanbasislegierungen sowie Werkstoffe, die schwer fahigsten und kostengunstigsten Trenn-
beziehungsweise nicht ség- oder brennschneidbar sind. verfahren und wird in den folgenden
Aufgrund glatter Trennflachen und blanker Schnitte beim Kalttrennen keine Bereichen eingesetzt:
Nachbearbeitung notwendig. Walzwerke
Kurze Trennzeiten unabhangig von der Werkstoffqualitat. GieBereien
Wesentlich geringere Gratbildung beim HeiBtrennen als beim HeiBsagen. Maschinenbau
Niedrigerer Larmpegel als beim HeiBsagen. Stahlbau
Beispiel: Instandhaltung von Schienen
HeiBtrennschleifen: 85 bis 95 dBA Schmiedebetriebe und deren Adjustagen
HeiBsagen: 105 bis 110 dBA Labore

Gleichbleibende Schnittqualitat Gber den Gesamtverbrauch der Trennschleifscheibe aufgrund
des fortlaufenden Selbstscharfeffektes der Trennschleifscheibe.
Trennen von bereits abgekihlten Walz- oder Schmiedestticken in HeiBtrennlinien méglich.

Sonderanfertigungen

Sollte unser Katalogprogramm fur die Lésung lhrer Bearbeitungsaufgabe nicht ausreichen, fertigt
PFERD auf Anfrage speziell fur Ihre Anwendung stationare Trennscheiben bis zu einem Durch-

messer von 2.000 mm in leistungsstarker PFERD-Qualitat. Weitere Informationen erhalten Sie auf
der Seite 19.

Seite




Trennscheiben fiir stationaren Einsatz
Allgemeine Informationen

Einsatzart des Trennschleifens

Je nach Materialtemperatur der zu trennenden Werkstlcke wird zwischen Kalt-, Warm- und HeiBtrennen unterschieden.

Einsatzbedingungen Kalttrennen Warmtrennen
Arbeitsparameter
Materialtemperatur T bis 100 °C 100 bis 600 °C
Umfangsgeschwindigkeit V,* 80 bis 100 m/s 80 bis 100 m/s
Spezifische Trennleistung Z 4 bis 15 cm?/s 8 bis 20 cm?/s

* Bitte beachten Sie die Arbeitshéchstgeschwindigkeit der Trennscheibe.

HeiBtrennen

600 bis tber 1.000 °C

80 bis 100 m/s

15 bis 35 cm?/s

Trennschleifverfahren

Je nach Werkstoff und Bearbeitungsaufgabe unterscheiden sich die Trennschleifverfahren
entsprechend der Anordnung und Relativbewegung von Trennscheibe und Werkstuck.

Kappschnitt Einsatzgebiet: Pendelschnitt

Zum Trennen von einzelnen Werk-
stlicken sowie kleinen bzw. schmalen
Materiallagen.

Sehr verbreitetes Trennschleifverfahren.

Trennvorgang: ==
Trennscheibe durchtrennt das Werk-
stuick in einer Radialbewegung tber
einen Gelenkmittelpunkt.

Vorteile:
Vibrationsarm.
Kurze Trennzeiten.
Geringere Trennscheibenbelastung bei
kleineren Materialabmessungen.

Einsatzgebiet:
Zum Trennen von Angussen und
Steigern in GieBereien.
Anspruchsvolle Aufgaben im Nass-
trennschliff.

Trennvorgang:
Trennscheibe bewegt sich in das zu
trennende Werkstlck mit zusatzlicher
Vor- und Ruckwartsbewegung im
Fahrschnitt.

Vorteile:
Geringere Antriebsleistung erforderlich.
Geringe Werkstiicktemperatur.
Optimale Abfuhr der Spane.

Fahrschnitt Einsatzgebiet: Indexschnitt
Zum Trennen von mehreren neben-
einander liegenden Werkstiicken sowie
von Brammen, Platten und Blechen.
Insbesondere an der Anlaufseite des
Walzwerkes nach dem Kihlbett.

Trennvorgang:
Trennscheibe durchtrennt in einem
Zyklus die ganze Lagenbreite unter-
schiedlicher Querschnitte.

Vorteile:
Kurze Trennzeiten.
Sehr hohe Durchsatzleistung.

Einsatzgebiet:
Zum Trennen von sehr groBen runden
Vollmaterialien sowie Blocken.
Insbesondere in Stahlwerken und
GieBereien.

Trennvorgang:
Werkstlck wird in mehreren Teilschnit-
ten getrennt. Nach jedem Teilschnitt
wird das Werksttick gedreht (2—4 Teil-
schnitte, 180-90° Teildrehung, je nach
Materialabmessung).

Vorteile:
Bearbeitung sehr groBer Material-
querschnitte mit kleineren Scheiben-
durchmessern moglich.

Drehschnitt Einsatzgebiet:
Zum Trennen von sehr groBen Rohren
sowie runder Vollmaterialien.

Trennvorgang:
Das Werkstuick wird wahrend des
Trennvorgangs kontinuierlich gedreht.

Vorteile:
Einsatz von kleinen Scheibendurch-

\ messern moglich.
/ Geringere Antriebsleistung erforderlich.

Geringe Werkstiicktemperatur.
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Trennscheiben flr stationaren Einsatz
Sicherheitshinweise

PFERD ist ein Griindungsmitglied Sicherheitsnorm

der oSa Trennschleifscheiben von PFERD entsprechen
PFERD hat sich gemeinsam mit anderen hochsten Sicherheitsanforderungen und sind
namhaften Herstellern freiwillig verpflichtet, gemaB der EN 12413 fir Schleifkorper aus

Qualitstswerkzeuge nach hochsten Sicherheits-  9ebundenen Schleifmitteln gekennzeichnet.
standards herzustellen. . . Lo .
Die Mitgliedsfirmen der Organisation fir die Arbeitshochstgeschwindigkeit

Sicherheit von Schleifwerkzeugen e.V. (0Sa)
garantieren die standige Uberwachung der

Sicherheit und Quah.tét 'hfe’ Produkte. Produktetiketten sowie in den Produkttabellen
PFERD-Werkzeuge sind mit dem oSa-Marken- R . .
in diesem Katalog. Die Angaben der maximal

i ; — o
zeichen gekennzeichnet. O S A zulassigen Drehzahl beziehen sich auf den
—_"

Die maximal zulassige Arbeitshdchst-
geschwindigkeit [m/s] finden Sie auf den

Nenndurchmesser der ungenutzten Scheiben.
Sie darf aus Sicherheitsgriinden nie tGberschrit-
ten werden.

Sicherheitshinweise Benutzerinformation

Bitte beachten Sie die
allen Produkten beiliegende

= ! ; . ,
@ verwenden! Benutzerinformation fur die

i) = Augenschutz tragen! _ Keine beschadigten Scheiben

sichere Verwendung von

) | Nicht zulassig fur Freihand- stationdren Trennscheiben
= Gehdrschutz tragen! = und handgefahrtes Schleifen! sowie die Benutzerinfor-
mation der verwendeten
Schleifmaschine.
= Staubmaske anlegen! Verband
Deutscher Schleifmittelwerke FEPA
@ Die Sicherheitsempfehlungen
= Handschuhe anziehen! Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise des der FEPA stehen unter
VDS. Weitere Informationen finden Sie unter: www.pferd.com zum Down-
www.pferd.com load bereit.
_ Bitte Sicherheitshinweise @ﬁ:ﬂﬁﬁ?{:
~ beachten!

Einwandfreies Spannen
von Trennscheiben

Das richtige Aufspannen der Trennscheibe ist @ Flansche
die Voraussetzung fur eine optimale Leistung

und ist fur die Sicherheit des Anwenders un-

erlasslich. Die nebenstehende Skizze zeigt die

richtige Vorgehensweise:

0 Maschinenspindel mit hoher 0 Maschinenspindel

Rundlaufgenauigkeit. ‘ 2
@ Gleich groBe Flansche.
® Papierzwischenlagen, wenn fur ein sicheres :

Aufspannen und eine sichere Verwendung
erforderlich.
Unsere Empfehlungen:
Nach jedem zweiten Scheibenwechsel
Papierzwischenlagen wechseln.
Ab einem Scheibendurchmesser
> 400 mm grundsétzlich Papierzwischen-
lagen verwenden.

® Papierzwischenlage

Sicherheitshinweise:

Der sichere Einsatz von PFERD-Werkzeugen
hangt entscheidend von einwandfreien Auf-
spannsystemen ab. Beide Flansche, zwischen
denen ein Schleifkérper montiert ist, missen
den gleichen AuBendurchmesser und gleiche
Auflageflachen haben (gem. EN 13218,

ANSI B7.1, AS 1788.1). richtig falsch
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Trennscheiben fiir stationaren Einsatz
Verpackung

Verpackung

Die Verpackungen von stationdren Trennscheiben sind auf die Anforderungen in der Industrie
abgestimmt. Sie schiitzen die Werkzeuge bestmdglich vor Schmutz und Beschadigung. Es sind
drei Verpackungsarten verflgbar.

Karton Kiste Palette

Verpackungsetikett

\@ 350 mm E : [ /lnformationen
10 14 inch 25.4 ?: ' SG ***i\\{J
1 inch "
Pac
1

Verpackungs-
einheit

\

o

Qualitatslinie
(Farbleitsystem) Stahl NOX
Steel :
Acier m S:::Sl:- 80T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX 25:4 § EFERD;1
Werkzeugantrieb Acero | ezeichnung
/

” Il |“| | "” ii\EAN (European
0 9 6 2

ked on: 03.2018
Lot-Nr. 12345678

Verpackungsdatum
und Lot-Nummer

617



Trennscheiben fiir stationaren Einsatz

Transport und Lagerung

Transport und Lagerung

Um eine Beschadigung der Trennscheiben durch unsachgeméBen Transport oder unglnstige
Umgebungseinflisse bei der Lagerung, z. B. UV-Strahlung, Temperatur oder Feuchtigkeit, zu
verhindern, beachten Sie bitte folgende Hinweise:

Transportieren und lagern Sie Trennscheiben maéglichst in der originalen Verpackung auf einer
ebenen Flache liegend, z. B. in Regalen, oder senkrecht stehend in Gestellen.

Vermeiden Sie ein Durchbiegen der Werkzeuge.

Achten Sie darauf, dass die Trennscheiben in trockenen und gleichmaBig temperierten,
frostfreien Raumen gelagert werden.

Verbrauchen Sie die Lieferungen in der Reihenfolge ihres Eingangs.

Empfehlung:

~ 220c ’ I
Raumtemperatur: 18-22 °C || Sy /\\./<
Relative Luftfeuchtigkeit: 45-65 % /|
Keine direkte Sonneneinstrahlung ~ 18°C ‘ /.\

Hinweise zur Lagerung von

konischen Scheiben (CT)

Konische Trennscheiben missen mit
Papierzwischenlagen gestapelt werden, damit
der konische Bereich gestiitzt und ein Durch-
biegen der Trennscheiben vermieden wird.

PFERD liefert konische Trennscheiben bereits
mit Papierzwischenlagen an.

D
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7
g
|
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Trennscheiben fiir stationaren Einsatz
Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Qualitatslinien und Farbkennzeichnung

_ Leistungs-Linie SG % % % 7 Spezial-Linie SGP % % % %

Werkzeuge der Spezial-
Linie SGP sind speziell fur

Das Einstiegsprogramm Das breite Programm besondere Aufgaben-
der Universal-Linie PSF der Leistungs-Linie SG bie- stellungen entwickelt
beinhaltet solide Werk- tet flr jede Anwendung und bieten dem Anwender
zeuge fUr die Bearbeitung und jeden Werkstoff entscheidende Vorteile

der gangigsten Werk-
stoffe. Werkzeuge der

eine leistungsstarke
Werkzeuglosung. Werk-
Universal-Linie PSF erzielen zeuge der Leistungs-Linie umfasst die Spezial-Linie
gute Arbeitsergebnisse SG erzielen beste Arbeits- SGP Werkzeuge, die

bei hoher Wirtschaft- ergebnisse bei hochster aufgrund ihrer besonders
lichkeit. Wirtschaftlichkeit. hohen Leistung im Einsatz
ultimative Wirtschaft-
lichkeit bieten.

gegeniiber herkmmli-
chen Produkten. Weiter

Produktetiketten

oSa - Organisation fiir die Sicher- Informationsbalken

heit von Schleifwerkzeugen e.\V. An dieser Stelle finden Sie die
PFERD hat sich als Grindungsmit- Qualitatslinie und die

glied der oSa freiwillig verpflichtet, Abmessungen.
Qualitatswerkzeuge nach hochsten
Sicherheitsstandards herzustellen. Die
Mitgliedsfirmen der oSa garantieren
die standige Uberwachung der Sicher-
heit und Qualitat ihrer Produkte.

Germany XTI

350 X 3,8:51mm

Sicherheitsinformationen u, o ez

Der Umgang mit Schleifwerkzeugen ist EAN
gefahrlich. Beachten Sie alle Sicher- : (European Article Number
heitsvorschriften und -gebote. : f

Hartegrad
Die Harte kennzeichnet die

; 3 ' 4 - Festigkeit, mit der das Schleif-
i e R ATl O korn von der Bindung im Schleif-
o : korper gehalten wird.
Hinweis Werkzeugantrieb _ 100 T 350-3,8 Q 5G RAIL STEEL perg

{ Die Harte wird mit Kennbuch-
Anhand des Piktogrammes erkennen STEEL staben angegeben (siehe unten
Sie auf welchem Antrieb das Werkzeug

. stehende Tabelle).
eingesetzt werden darf. -

121 202

Hartegrad Scheiben-
charakteristik

. K, H sehr weich
Werkstoffinformation I weich
Im unteren Bereich jedes Etiketts sehen § ' .
Sie fur welchen Werkstoff bzw. welche 0, RQ mittelhart
Werkstoffe das Werkzeug geeignet ist. R, S hart
b T sehr hart

817



Trennscheiben fiir stationdren Einsatz
Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Auswahl Produktgruppe
Werkzeug- Bearbeitungs- Qualitats- Stahl Edelstahl Guss Stein
antrieb aufgabe linie (STEEL) (INOX) (CAST) (STONE)
CHOPSAW Trennen von
<3 KW Vollmaterial,
) Profilen und
W W | E—

Rohren Universal-
Linie PSF

.. 87 0% PSF CHOP PSF CHOP PSF CHOP
STEEL STEELOX STEELOX
Harte K Harte K Harte K
Seite 10 Seite 10 Seite 10
Leistungs-
Linie SG ' ' e
2. 8.8, /¢ SG CHOP SG CHOP SG CHOP
STEEL STEELOX STEELOX
Harte K Harte K Harte K
Seite 11 Seite 11 Seite 11

CHOPSAW HD  Trennen von
Vollmaterial,
(@ Profilen und

Rohren Leistungs-
Linie SG — _ — _ — _ —
kK e SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD
STEEL STEELOX STEELOX CAST + STONE CAST + STONE
Harte L + O Harte L Harte L Harte L Harte L
Seite 12 Seite 12 Seite 12 Seite 13 Seite 13
Trennen von
Schienen
Leistungs-
Linie SG SG RAIL
ok ko STEEL
Harte Q
Seite 14
Herstellen von
Prazisions-
schnitten,
Trennen von Leistungs- —p—
Laborproben Linie SG | —r | —
kK e SG LAB SG LAB HD SG LAB HD
STEEL STEELOX STEELOX
Harte H Harte H Harte H
Seite 15 Seite 15 Seite 15
Trennen von
Vollmaterial,
;rognen und Spezial-
onren Linie SGP  SGpHD STEEL  ZIRKON SGP HD ZIRKON SGP HD
*KhKkk  partel, N, Q+S  CAST + STEEL CAST + STEEL
Seite 16 Harte PR+ T Harte bR + T
Seite 17 Seite 17
Sonderan- Speziell fur Inre Anwendung fertigen wir auf Anfrage Trennscheiben fur den stationaren Einsatz bis zu einem Durchmesser von
fertigungen bis 2.000 mm in leistungsstarker PFERD-Qualitat. Bitte sprechen Sie uns an. Unsere erfahrenen technischen Kundenberater helfen
2 2.000 mm lhnen gerne weiter.

:= Mit einem Mittengewebe E Mit zwei AuBengeweben
fur aggressives, gratarmes Trennen fir hohe Seitenstabilitat

7 |



PFERD

Trennscheiben fur stationaren Einsatz
Universal-Linie PSFE, CHOPSAW % % v v

PSF CHOP STEEL % % ¢
Sehr schnittiges Werkzeug in Harte K mit einem Mittengewebe. Zum aggressiven und gratarmen
Trennen.
Vorteile: Schleifmittel:
Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe Stand- Korund A
zeit.

Passende Werkzeugantriebe:
CHOPSAW bis 3 KW

Schneller Arbeitsfortschritt durch hohe
Trennleistung.

Gratarmes Trennen durch weniger Seiten-
reibung.

Fur universelle Trennaufgaben.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl

Bearbeitungsaufgaben:

Trennen von Vollmaterial, Profilen und Rohren Sicherheitshinweise:

Nur auf stationaren Maschinen bis 3 KW
Leistung einsetzen.

D T H EAN Max. @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM
Arbeitshochstgeschwindigkeit 80 m/s, gerade Ausfithrung T (Form 41) i — ]
300 2,8 25,4 832264 5.100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
350 2,8 25,4 817605 4.400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
400 3,8 25,4 832271 3.800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

PSF CHOP STEELOX % % Yx¥%

Sehr schnittiges Werkzeug in Harte K mit einem Mittengewebe fur Stahl und Edelstahl (INOX).
Zum aggressiven und gratarmen Trennen.

Vorteile: Schleifmittel:

Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe Stand- Korund A

zeit. Passende Werkzeugantriebe:
CHOPSAW bis 3 KW

Schneller Arbeitsfortschritt durch hohe
Trennleistung.

Gratarmes Trennen durch weniger Seiten-
reibung.

Fur universelle Trennaufgaben.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)

Bearbeitungsaufgaben:

Trennen von Vollmaterial, Profilen und Rohren Sicherheitshinweise:

Nur auf stationaren Maschinen bis 3 KW
Leistung einsetzen.

D T H EAN Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM
Arbeitshochstgeschwindigkeit 80 m/s, gerade Ausfiihrung T (Form 41) [ — ]
300 2,8 25,4 950180 5.100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 950197 4.400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4

400 3,8 25,4 950210 3.800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4




PFERD

1—\3} Trennscheiben fiir stationaren Einsatz
Leistungs-Linie SG, CHOPSAW % % % ¥

SG CHOP STEEL % % % ¢

Sehr schnittiges Werkzeug in Harte K mit einem Mittengewebe. Zum aggressiven und gratarmen

Trennen.

Vorteile: Schleifmittel:
Hochste Wirtschaftlichkeit durch sehr hohe Korund A
Standzeit.

. . Passende Werkzeugantriebe:
Schnellster Arbeitsfortschritt durch sehr CHOPSAW bis 3 KW

hohe Trennleistung.

Gratarmes Trennen durch weniger Seiten-
reibung.

Fur anspruchsvolle Trennaufgaben.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Vollmaterial, Profilen und Rohren

Sicherheitshinweise:
Nur auf stationaren Maschinen bis 3 KW

Leistung einsetzen.

D T H EAN Max. @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM
Arbeitshochstgeschwindigkeit 80 m/s, gerade Ausfiihrung T (Form 41) L  — 1
300 2,8 25,4 629123 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4
32,0 639573 5.100 20 80T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
350 2,8 25,4 629154 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4
32,0 639597 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
400 3,8 25,4 638675 3.800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/25,4
32,0 639610 3.800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0

SG CHOP STEELOX % % % ¥¢

Sehr schnittiges Werkzeug in Harte K mit einem Mittengewebe fir Stahl und Edelstahl (INOX).
Zum aggressiven und gratarmen Trennen.

Vorteile: Schleifmittel:
Hochste Wirtschaftlichkeit durch sehr hohe Korund A
Standzeit.

. . Passende Werkzeugantriebe:
Schnellster Arbeitsfortschritt durch sehr CHOPSAW bis 3 KW

hohe Trennleistung.

Gratarmes Trennen durch weniger Seiten-
reibung.

Fur anspruchsvolle Trennaufgaben.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Vollmaterial, Profilen und Rohren

Sicherheitshinweise:
Nur auf stationaren Maschinen bis 3 KW

Leistung einsetzen.

D T H EAN Max. @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM
Arbeitshochstgeschwindigkeit 80 m/s, gerade Ausfiihrung T (Form 41) [  — ]
300 2,8 25,4 803219 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 639634 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
400 2,8 25,4 669303 3.800 10 80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4

Katalog | Seite

7 111



Trennscheiben fiir stationaren Einsatz
Leistungs-Linie SG, CHOPSAW HD % % % 7

SG CHOP HD STEEL % % % ¢

Stabilitat erfordern.

Vorteile:
Hohe Seitenstabiltat durch verstarkende
AuBengewebe.
Hochste Wirtschaftlichkeit durch sehr hohe
Standzeit.
Fur anspruchsvolle Trennaufgaben.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl

Bearbeitungsaufgaben:

D
[mm]

=
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max.
RPM

=

Trennen von Vollmaterial, Profilen und Rohren

PFERD

Werkzeug in den Harten L und O mit zwei AuBengeweben. Fir Trennaufgaben, die eine hohe

Schleifmittel:
Korund A

Passende Werkzeugantriebe:
CHOPSAW HD

Bezeichnung

Arbeitshochstgeschwindigkeit 80 m/s, gerade Ausfithrung T (Form 41) [ T

300 3,0 25,4 629185 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
3,0 32,0 639580 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,4 25,4 540299 5.100 20 80 T 300-3,4 O SG CHOP HD STEEL/25,4
350 3,0 25,4 629130 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
3,0 32,0 639603 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,8 25,4 540329 4.400 10 80 T 350-3,8 O SG CHOP HD STEEL/25,4
400 4,0 25,4 638682 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
32,0 639627 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
Arbeitshochstgeschwindigkeit 100 m/s, gerade Ausfiihrung T (Form 41) [  — ]
350 4,2 25,4 540336 5.500 10 100 T 350-4,2 O SG CHOP HD STEEL/25,4
SG CHOP HD STEELOX % % % 5%
Schnittiges Werkzeug in Harte L mit zwei AuBengeweben fir Stahl und Edelstahl (INOX). Fur
Trennaufgaben, die eine hohe Stabilitat erfordern.
Vorteile: Schleifmittel:
Hohe Seitenstabiltat durch verstarkende Korund A
AuBengewebe. .
« ; . . Passende Werkzeugantriebe:
Hochstelertschaftllchkelt durch sehr hohe CHOPSAW HD
Standzeit.
Fur anspruchsvolle Trennaufgaben.
Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)
Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Vollmaterial, Profilen und Rohren
D T H EAN Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM

Arbeitshochstgeschwindigkeit 80 m/s, gerade Ausfithrung T (Form 41) I T

300 3,0 25,4 950227 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
350 3,0 25,4 950234 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
400 4,0 254 950272 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
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Trennscheiben fiir stationaren Einsatz
Leistungs-Linie SG, CHOPSAW HD % % % 3%

SG CHOP HD CAST + STONE % % % 3¢

Schnittiges Werkzeug in Harte L mit zwei AuBengeweben. Fir Trennaufgaben, die eine hohe
Stabilitat erfordern.

Vorteile: Schleifmittel:
Hohe Seitenstabiltat durch verstarkende Siliciumcarbid C
AuBengewebe.

Passende Werkzeugantriebe:
CHOPSAW HD

Hochste Wirtschaftlichkeit durch sehr hohe
Standzeit.
Fur anspruchsvolle Trennaufgaben.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Gusseisen, Stein, Kunststoffe, Aluminium,
Weitere NE-Metalle

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Vollmaterial, Profilen und Rohren

D T H EAN Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM

Arbeitshochstgeschwindigkeit 80 m/s, gerade Ausfithrung T (Form 41) I  — 1
350 3,4 25,4 540275 4.400 10 80 T 350-3,4 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
400 4,0 25,4 540282 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4




PFERD

Trennscheiben fiir stationaren Einsatz
Leistungs-Linie SG, RAIL % % % ¥¢

SG RAIL STEEL % % % ¢

Werkzeug in Harte Q zum schnellen und wirtschaftlichen Trennen von Schienen.

Vorteile: Schleifmittel:
Schnellster Arbeitsfortschritt durch aggressi- Korund A
ves Schleifmittel.
Sicheres Trennen durch héchste Schnitt-
qualitat.
Hohe Wirtschaftlichkeit durch optimale
Standzeit.

Passende Werkzeugantriebe:
RAIL Trennmaschine

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Schienen

D T H EAN Max. @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM
Arbeitshochstgeschwindigkeit 100 m/s, gerade Ausfiihrung T (Form 41) [  — 1

300 3,8 22,23 539705 6.400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23
25,4 539712 6.400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4

350 3,8 22,23 539729 5.500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23
25,4 539736 5.500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4

400 4,2 25,4 539743 4.800 10 100 T 400-4,2 Q SG RAIL STEEL/25,4

14 | -
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PFERD

Trennscheiben fiir stationaren Einsatz
Leistungs-Linie SG, LABOR % % % ¢

SG LAB STEEL % % % v

Sehr schnittiges Werkzeug in Harte H mit einem Mittengewebe fur Stahl und Gusseisen. Zum
Herstellen von Prazisionsschnitten und schnellen Trennen von Laborproben.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Speziell fur die metallografische Probenent- Auch fur Nasstrennanwendungen geeignet.
nahme durch aggressives Schleifmittel.
Sicheres Trennen durch hochste Schnitt-
qualitat.
Hohe Stabilitat durch verstarkendes Mitten-
gewebe.

Passende Werkzeugantriebe:
Labor Trennmaschine

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Gusseisen

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Vollmaterial, Profilen und Rohren

Schleifmittel:
Korund A
D T H EAN Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM
Arbeitshochstgeschwindigkeit 80 m/s, gerade Ausfithrung T (Form 41) [  — 1
250 2,0 32,0 093924 6.100 20 80 T 250-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
300 2,0 32,0 804926 5.100 20 80 T 300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
350 2,5 32,0 805596 4.400 10 80 T 350-2,5 H SG LAB STEEL/32,0
400 3,0 32,0 805657 3.800 10 80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0

SG LAB HD STEELOX % % v

Sehr schnittiges Werkzeug in Hérte H mit zwei AuBengeweben fur Stahl und Edelstahl (INOX).
Fur Trennaufgaben, die eine hohe Stabilitat erfordern. Zum Herstellen von Prazisionsschnitten und
schnellen Trennen von Laborproben.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Speziell fir die metallografische Probenent- Auch fir Nasstrennanwendungen geeignet.
nahme durch aggressives Schleifmittel.
Sicheres Trennen durch héchste Schnitt-
qualitat.
Sehr hohe Stabilitat durch verstarkende
AuBengewebe.

Passende Werkzeugantriebe:
Labor Trennmaschine

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX), Gusseisen

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Vollmaterial, Profilen und Rohren

Schleifmittel:
Korund A
D T H EAN Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM
Arbeitshochstgeschwindigkeit 80 m/s, gerade Ausfithrung T (Form 41) [  — 1
150 1,0 22,23 804124 10.200 25 80 T 150-1,0 H SG LAB HD STEELOX/22,23
230 1,5 22,23 804865 6.600 25 80 T 230-1,5 H SG LAB HD STEELOX/22,23
250 1,8 32,0 804919 6.100 20 80 T 250-1,8 H SG LAB HD STEELOX/32,0
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Trennscheiben fur stationaren Einsatz tK
Spezial-Linie SGP, HEAVY DUTY % % % %

SGP HD STEEL % % % %

Werkzeug fir hochste Anspriiche an die Trennaufgabe. Besonders fur die Anwendung in
Adjustagen geeignet.

Vorteile: Schleifmittel:
Ultimative Wirtschaftlichkeit durch optimale Korund A
Standzeit.

Passende Werkzeugantriebe:

Schneller Arbeitsfortschritt durch hohe HEAVY DUTY Trennmaschine

Schnittigkeit.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Vollmaterial, Profilen und Rohren

D T H Hértegrad Max. Bezeichnung
[mm]  [mm]  [mm] | N Q (mit- S (hart) RPM
(weich) (weich) telhart)
EAN 4007220
Arbeitshochstgeschwindigkeit 80 m/s, gerade Ausfiihrung T (Form 41) [  — 1
300 3,4 25,4 - - 166185 - 5.100 20 80 T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4
350 3,8 25,4 - - 166260 - 4.400 10 80 T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,2 40,0 - - 166307 - 3.800 10 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0
500 5,5 40,0 - - 166321 - 3.100 5 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0
Arbeitshochstgeschwindigkeit 100 m/s, gerade Ausfiihrung T (Form 41) [  — 1
250 1.8 30,0 - - 539873 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0
32,0 - - 803257 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0
300 3,0 40,0 - 539842 - - 6.400 20 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0
3,6 40,0 - - 166253 - 6.400 20 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0
350 3,8 40,0 - 539859 - - 5.500 10 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0
4,0 25,4 - - 166284 - 5.500 10 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,3 40,0 - 539866 - - 4.800 10 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0
4,6 40,0 - - - 166314 4.800 10 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0
4,8 40,0 - - 539880 - 4.800 10 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0
500 58 40,0 - 539897 166338 539958 3.800 5 100 T 500-5,8 ... SGP HD STEEL/40,0
6,3 40,0 803417 - - - 3.800 5 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0
600 7,6 60,0 - 166482 - 093931 3.200 5 100 T 600-7,6 ... SGP HD STEEL/60,0

Seite | Katalog
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r\\-\v) Trennscheiben flr stationaren Einsatz
Spezial-Linie SGP, HEAVY DUTY % % % %

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL % % % %

Werkzeug fur hochste Anspriiche an die Trennaufgabe. Besonders zum Trennen von Steigern und
Angussen geeignet. Speziell fir den Einsatz in GieBereien entwickelt.

Vorteile: Schleifmittel:
Ultimative Wirtschaftlichkeit durch optimale Zirkonkorund/Korund ZA
Standzeit.

Passende Werkzeugantriebe:

Schneller Arbeitsfortschritt durch hohe HEAVY DUTY Trennmaschine

Schnittigkeit.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Gusseisen, Stahl

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Vollmaterial, Profilen und Rohren

D T H Héartegrad Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] p (mittel- R (hart) T (sehr RPM @
hart) hart)
EAN 4007220
Arbeitshochstgeschwindigkeit 100 m/s, gerade Ausfiihrung T (Form 41) [  — 1
400 4,8 40,0 - - 539965 4.800 10 100 T 400-4,8 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
500 5,6 40,0 - - 803462 3.800 5 100 T 500-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
600 7,8 60,0 803486 - - 3.200 5 100 T 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0
8,0 60,0 - 166437 - 3.200 5 100 T 600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0

'Katal:)g Seite
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Trennscheiben fiir stationaren Einsatz
Reduzierringe

. Reduzierringe
O O z"\ ) Reduzierringe ermdglichen ein sicheres Anpassen der Standardbohrung auf ein geringeres
} = BohrungsmaB.

Vorteile: Sicherheitshinweise:
Flexible Anpassung an die Voraussetzungen Achten Sie darauf, dass die Flansche auf der
der Antriebsmaschine. Antriebsmaschine hinterdreht sind, um die
Mit Anschlagbund, um ein Durchdriicken Werkzeuge sicher aufzuspannen.
der Ringe durch die Scheibenbohrung zu
vermeiden.
AuBen-o Innen-g Breite EAN @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220
25,4 20 3,0 956205 5 RDR 25,4-20-3,0
22,23 3,0 956212 5 RDR 25,4-22,2-3,0
40 25,4 3,0 956199 5 RDR 40-25,4-3,0
25,4 4,5 176306 5 RDR 40-25,4-4,5
30 3,0 956182 5 RDR 40-30-3,0
30 4,5 176283 5 RDR 40-30-4,5
32 3,0 956090 5 RDR 40-32-3,0
32 4,5 176276 5 RDR 40-32-4,5
60 40 6,5 956229 5 RDR 60-40-6,5

Seite | Katalog
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PFERD

Trennscheiben fiir stationaren Einsatz
Sonderanfertigungen

Abmessungen und Ausfithrungen nach Kundenanforderungen

H ‘ H H
I ‘ I T T ‘ T T | | U
D D - D |
CT - Konische Ausfiihrung T - Gerade Ausfiihrung PT - Gekropfte Ausfiihrung
Einsatzgebiet: Einsatzgebiet: Einsatzgebiet:
Besonders gut fur den Einsatz in der Fir den Einsatz im Stahl- und Anlagenbau, Besonders gut flr den Einsatz in GieBerei-
Stahlindustrie geeignet. in der Stahlindustrie und in GieBereien en geeignet.
Vorteile: geeignet. Vorteile:
Geringere Seitenreibung. Vorteile: Spannflansch ragt nicht Uber Seitenflache
Besonders vorteilhaft bei tiefen Schnitten Universell einsetzbar. der Trennscheibe hinaus.
und im Fahrschnitteinsatz. Buindiges Abtrennen von Steigern bei
Gussstiicken méglich.
In der Regel keine Nachbearbeitung
erforderlich.
AuBen-o Bohrungs-o AuBen-o Bohrungs-o AuBen-o Bohrungs-o
D [mm] H [mm] D [mm] H [mm] D [mm] H [mm]
2000 80/100/127/152,4/200,3/ 800 80/100/127/152,4/200,3/ 800 80/100/127/152,4/200,3/
: 203/230/250/280 203/230/250/280 203/230/250/280
1.840 80/100/127/152,4/200,3/ 700 80/100/127/152,4/200,3/ 200 80/100/127/152,4/200,3/
: 203/230/250/280 203/230/250/280 203/230/250/280
80/100/127/152,4/200,3/
1.600 203/230/250/280 660 40/60/76,2/80/100 600 25,4/40/60/76,2/80/100
80/100/127/152,4/200,3/
1.500 203/230/250/280 600 25,4/40/60/76,2/80/100 500 25,4/40/60/76,2/80/100
80/100/127/152,4/200,3/
1.380 203/230/250/280 500 25,4/40/60/76,2/80/100 400 25,4/32/40/60/80
80/100/127/152,4/200,3/
1.250 203/230/250/280 450 25,4/32/40/60/80
80/100/127/152,4/200,3/
1.000 203/230/250/280 400 25,4/32/40/60/80
80/100/127/152,4/200,3/
800 203/230/250/280 350 25,4/32/40
300 25,4/32/40

25,4/30/32
Weitere Ausfihrungen und Bohrungs-g

sind auf Anfrage erhaltlich.
Bitte sprechen Sie uns an!

ey < ' ; Germany
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bis 2 2m |

T 2000 SGP HD STEEL
STEEL

Katalog -



PFERD

Trennscheiben fur stationaren Einsatz q
Trennscheibe METALCORE

@ Stahlkern

® Flanschgewebe

© Gewebelagen

0 + ® + @ Gebundende Schleifmittel g’
©
<

Ausfiihrung METALCORE Herkémmliche Ausfiihrung é
<]

Die von PFERD entwickelte und patentierte Trennscheibe mit Stahlkern Fir das stationdre Trennschleifen werden kunstharzgebundene, 2
zeichnet sich im Vergleich zur herkdmmlichen Ausfiihrung durch einen faserstoffarmierte Trennscheiben verwendet, die sich im Wesentlichen =
massiven Stahlgrundkérper @ in Schichtbauweise aus, welcher keine aus vier Komponenten zusammensetzen: é
Schleifmittelanteile enthalt. O Schleifmittel =
@ Bindemittel, welches das Schleifkorn in der Trennscheibe einschlieBt $

Der besondere Werkzeugaufbau bietet folgende Vorteile: ® Gewebelagen/Flanschgewebe, welche die Sicherheit und Stabilitat der

1. Verringerung der Schnittkosten durch Trennscheibe gewahrleisten
den Einsatz kleinerer Spannflansche: O Schleifaktive Fullstoffe
GroBere Scheibenflache einsetzbar.
Trennen gréBerer Materialquerschnitte durch
hohere Eintauchtiefe der Trennscheibe moglich.
Kleinerer Restscheibendurchmesser.

2. Hohere Standzeit durch:
Stabileren, vibrationsarmeren Schnitt.

3. Reduzierung der Trennscheibenbreite beim Kappschnitt
durch hohere Seitenstabilitat:
Kirzere Trennzeiten und héherer Materialdurchsatz
bei leistungsschwachen Trennmaschinen.
Geringerer Materialverlust am Trenngut.
Reduzierter Spane- bzw. Schlackeabfall.

4. Keine Entsorgungskosten der Scheibenreste

Technische Anderungen vorbehalten.

0
R
3
Massiver Stahlgrundkorper
in Schichtbauweise
Maximale Schleifmittel- 'é
ausnutzung =
o0
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